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Wartungsfristen

Der Einsatz von Gelenkwellen in
industriellen Anlagen ist vielsei-
tig, wobei sehr unterschiedliche
Betriebsbedingungen zu bertck-
sichtigen sind. Wir empfehlen,
Kontrollarbeiten in regelmaBigen
Zeit- oder Leistungsabstéanden
durchzufihren und wenn maoglich
mit Arbeiten an anderen Maschi-
nenteilen zu koordinieren, min-
destens jedoch einmal im Jahr

Kontrollarbeiten

Lockerungen kénnen zu Un-
wucht oder Virbrationen der Ge-
lenkwelle fiihren. Unwucht oder
Vibrationen kénnen vor-zeitigen
VerschleiB verursachen, der

bis zu einem Bruch der Gelenk-
welle und dadurch verursachten
schweren Personen- oder Sach-
schéden fiihren kann.

* Flansch-Verschraubung auf
festen Sitz prtfen und mit

vorgeschriebenem Anzugs-

Zentralabschmierung

moment nachziehen (siehe
Flanschverschraubungen auf
Seite 7).

e Spielprifung. Durch Anheben
der Gelenke und der Langsver-
schiebung prifen, ob es in
diesen Bereichen sichtbares
oder flihlbares Spiel vorhanden
ist.

Dariiber hinaus muss bei jeg-

lichem Auftreten von auBerge-

wohnlichen Gerauschen, Vib-
rationen oder nicht normalem

Verhalten der Gelenkwelle die

Ursache Uberpruft und behoben

werden.

Abschmierung

Abschmierwarnungen

e Unangemessene Schmierungs-
intervalle oder unzureichende
Schmierung kann ein Aus-
gluhen der Zapfenkreuze ver-
ursachen, was zu einer Tren-
nung der Gelenkwelle oder der
Verbindungsstiicke vom Fahr-
zeug oder der Maschine und
dadurch versursachten schwer

Biichsenhodenabschmierung

ren Personen- oder Sachscha-
den flhren kann.

Die Verwendung von inkom-
patiblen Schmierstoffen oder
Fetten kann zur Fehlfunktion
und erforderlichem Ausbau
der Gelenkwelle fihren.

GWB™ -Gelenkwellen werden
einbaufertig, mit Fett abge-
schmiert, geliefert.

Zur Schmierung der Gelenk-
wellen missen Standard
Schmiermittel, die der Norm
STD 4006-005 entsprechen,
verwandt werden. Lithium
basierte Schmiermittel dirfen
NUR verwandt werden, wenn sie
folgende Spezifikation erflllen:
KP2N-20/DIN 51502 gemaB
DIN 51818.

Keine Schmierfette mit
MoS, -Zuséatzen einsetzen!
Original Standard GWB Fette
diirfen NUR mit anderen
Lithium Komplexfetten auf
Mineralélbasis gemischt
werden.

Schmiernippel sind vor dem
Nachschmieren zu s&ubern.
ZweckmaéBige Geréte zum
abschmieren verwenden.
Abschmierdruck flr Zapfen-
kreuzgarnituren max. 15 Bar.
Abschmierdruck fur Léngen-
ausgleich ist konstruktions-
abhéngig.

Solange abschmieren, bis
frisches Fett an allen vier
Dichtungen der vier Lager-
blchsen austritt.
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e Gelenkwellen, die langer als 6
Monate gelagert wurden,
mussen vor Inbetriebnahme
abgeschmiert werden.

e Bei der Reinigung von Gelenk-
wellen keine aggressiven
chemischen Reinigungsmittel
verwenden. Bei Reinigung mit
Hochdruckreinigern den Druck-
strahl nicht direkt auf die Dich-
tung richten! Dichtungen kénnen
beschadigt werden, Schmutz
und Wasser kdnnen eindringen.
Nach einer Reinigung muss
in jedem Fall ein Nachschmieren
erfolgen, bis das Fett an den
Dichtungen austritt.

Zapfenkreuzgarnituren

Ubermissige Toleranzen an den
Enden der Zapfenkreuze kann
zu Unwucht und Vibrationen der
Gelenkwelle fiihren. Eine Un-

) B oy

1000 00 86 05 006 (90 mm lang)
1000 00 86 05 025 (300 mm lang)

Nachschmierintervalle (Standard)

Baureihe
587

687/688

190
390/689
392/393

492/498/598

Gelenke Verschiebung
6 Monate 6 Monate 1)
6 Monate wartungsfrei
12 Monate 1)
6 Monate 6 Monate
6 Monate 6 Monate
6 Monate 6 Monate
3 Monate 3 Monate

1) bei abschmierbarer Profilverschiebung

© Spicer Gelenkwellenbau GmbH

wucht oder Vibrationen kénnen
zu einem erhohten Verschlei3
fiihren, der wiederum die Ur-
sache fiir eine Trennung der
Gelenkwelle von der Maschine
oder dem Fahrzeug sein kann.

Zapfenkreuzgarnituren sind tber
einen zentral am Zapfenkreuz
oder auf dem Bilchsenboden
angeordneten Kegelschmiernippel
nach DIN 71412 nachzuschmieren.
Vor Erreichen der rechnerischen
Lagerlebensdauer sind die
Zapfenkreuzgarnituren auszu-
tauschen. Die Dichtungen der
Zapfenkreuzlagerungen mussen
durchgeschmiert werden. Beim
Nachschmieren ist so lange Fett
einzubringen, bis es an den Dich-
tungen der Lager austritt. Das Ab-
schmieren der Baureihe 498/598
(in Sonderféllen auch bei den
Baureihen 390, 392, 393, 492, 689)
ist Uber Flachschmiernippel nach
DIN 3404 durchzufiihren. Das dar-
gestellte Hilfsschmierrohr ist als
Adapter zwischen Kegelschmier-
nippel (nach DIN 71412) an der
Gelenkwelle und Flachschmier-
nippelanschluss an der Fettpresse
zu verwenden (siehe Bild).

Langsverschiebung

Die Abschmierung der Baureihen
390, 392, 393, 492, 689, 190 und
587, sowie Sonderausfuhrungen
der Baureihe 687/688, erfolgt im
Regelfall Gber ein kombiniertes
Abschmier- und Entliftungsven-

til mit Kegelschmiernippel nach
DIN 71412 (ohne Dichtkugel im
Schmiernippel). Die Langsver-
schiebung der Baureihe 498/598
wird Uber einen Flachschmiernip-
pel DIN 3404 geschmiert.

e Abschmier- und Entliftungs-
ventile dirfen nicht entfernt
oder durch Standard-Schmier-
nippel ersetzt werden.

e Abdeckkappen der Schmiernip-
pel mussen vor Inbetriebnahme
unbedingt entfernt weden.

¢ Das Nachschmieren sollte bei
zusammengeschobener Lange
Lz vorgenommen werden.

Empfohlene Nachschmier-
fristen

Fur Gelenkwellen werden folgende
Nachschmier- bzw. Kontrollzeit-
raume empfohlen (siehe Tabelle):

e Unglnstige Einflisse wie Tem-
peratur, Schmutz, Wasser
u. a. kénnen klrzere Schmier-
perioden erforderlich machen.
Grundséatzlich empfehlen wir,
die Schmierintervalle den je-
weiligen Betriebsbedingungen
anzupassen.

e Fir Gelenkwellen mit kunst-
stoffbeschichteter Profilver-
schiebung (auf Kundenwunsch)
kénnen die Nachschmierinter-
valle, in Abhangigkeit vom An-
wendungsfall, auf 12 Monate
verlangert werden.
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